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Раздел 1 Общие положения 

 

1.1. Настоящая основная образовательная программа по специальности среднего 

профессионального образования 15.02.16 Технология машиностроения (далее ООП) 

разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионально- го образования (далее ФГОС СПО) по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, утвержденного приказом Минобрнауки России от 14.06.2022 г. № 444, 

зарегистрированного Министерством юстиции РФ 01.07.2022 г., регистрационный № 69122. 

ООП определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, планируемые результаты 

освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности. 

ООП разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего 

образования. 

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, 

разработана ГАПОУ СО «Полевской многопрофильный техникум им. В.И. Назарова»» на 

основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего 

общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности и настоящей ООП. 

1.2. Нормативные основания для разработки ООП: 

- Федеральный закон «Об образовании в РФ» от 29.12.2012г. № 273; 

- Приказ Минпросвещения России от 14.06.2022 г. № 444 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, зарегистрированный 

Министерством юстиции РФ от 01.07.2022 г., регистрационный № 69122; 

- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего общего 

образования, утвержденный приказом МО и Н РФ от 17.05.2012 № 413 (с изменениями и 

дополнениями от 29 декабря 2014г., 31 декабря 2015г., 29 июня 2017 г., 24 сентября, 11 декабря 

2020г.); 

- Приказ Минпросвещения России от 01.09.2022 № 796 «О внесении изменений в 

федеральные государственные образовательные стандарты среднего профессионального 

образования»; 

- Приказ Минпросвещения России от 24 августа 2022 г. N 762 «Об утверждении По- 

рядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным про- 

граммам среднего профессионального образования»; 

- Приказ Министерства науки и высшего образования РФ и Министерства просвещения 

РФ от 5 августа 2020г. № 885/390 «О практической подготовке обучающихся»; 

- Приказ Минпросвещения России от 12.08.2022 N 732 «О внесении изменений в 

федеральный государственный образовательный стандарт среднего общего образования, 

утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 

17.05.2012 

№ 413»; 

- Приказ Минпросвещения России от 18.05.2023 № 371 «Об утверждении федеральной 

образовательной программы среднего общего образования»; 

- Приказ Минпросвещения России от 17 мая 2022 г. N 336 «Об утверждении перечней 

профессий и специальностей СПО и установлении соответствия отдельных профессий и 
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специальностей СПО, указанных в этих перечнях, профессиям и специальностям СПО, перечни 

которых утверждены приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 

октября 2013 г. N 1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей СПО»; 

- Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении 

порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 

среднего профессионального образования (с изм. и доп. от 05.05.2022г., 19.01.2023г.)»; 

- Письмо Министерства образования и науки РФ от 29.05.2007 г. № 03-1180 «О 

Рекомендациях по реализации образовательной программы среднего (полного) общего 

образования в образовательных учреждениях начального профессионального и среднего 

профессионального образования в соответствии с федеральным Базисным учебным планом и 

примерными учебными планами для образовательных учреждений Российской Федерации, 

реализующих программы общего образования; 

- Письмо Минпросвещения России от 08.04.2021г. № 05-369 «О направлении 

рекомендаций» (вместе с Рекомендациями, содержащими общие подходы к реализации 

образовательных программ среднего профессионального образования (отдельных их частей) в 

форме практической подготовки; 

- Концепция преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом 

профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, 

реализуемых на базе основного общего образования (утв. Минпросвещения России от 30 апреля 

2021 г. № Р-98); 

- Методика преподавания по общеобразовательным (обязательным) дисциплинам 

(«Русский язык», «Литература», «Иностранный язык», «Математика», «История» (или «Россия 

в мире»), «Физическая культура», «Основы безопасности жизнедеятельности», «Астрономия») 

с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования, предусматривающих 

интенсивную общеобразовательную подготовку обучающихся с включением прикладных 

модулей, соответствующих профессиональной направленности, в т.ч. с учетом применения 

технологий дистанционного и электронного обучения (утв. МП России от 25.08.2021 № Р-198); 

- Примерные рабочие программы общеобразовательных дисциплин для ПОО 

(утв. ФГБОУ ДПО ИРПО протокол № 14 от 30.11.2022 г.). 

- Устав ГАПОУ СО «Полевской многопрофильный техникум им. В.И. Назарова»; 

- Локальные акты ГАПОУ СО «Полевской многопрофильный техникум им. В.И. Назарова» 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП: 

ГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ООП – основная образовательная программа; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

УД – учебная дисциплина; 

ПМ – профессиональный модуль; 

Цикл ОГСЭ – Общий гуманитарный и социально-экономический цикл; 
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Цикл ЕН – Математический и общий естественнонаучный цикл; 

ОП – Общепрофессиональный цикл; 

УП – учебная практика; 

ПП – производственная практика; 

ПС – профессиональный стандарт; 

ГИА – Государственная итоговая аттестация. 

 

 

Раздел 2 Общая характеристика образовательной программы среднего 

профессионального образования 

 

Основная образовательная программа имеет целью развитие у студентов личностных 

качеств, а также формирование общих и профессиональных компетенций в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по данной специальности. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: 

Техник-технолог 

Выпускник образовательной программы по квалификации «Техник-технолог» осваивает 

общие виды деятельности: 

- Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

- Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

- Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

- Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

- Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 

производстве Основная профессиональная образовательная программа ориентирована на 

реализацию следующих принципов: 

▪ приоритет практико-ориентированных знаний выпускника; 

▪ ориентация на развитие местного и регионального сообщества; 

▪ формирование готовности принимать решения и профессионально действовать в 

нестандартных ситуациях; 

▪ формирование потребности к постоянному развитию и инновационной деятельности 

в профессиональной сфере, в том числе и к продолжению образования. 

Формы обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования: 

5940 часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

основного общего образования: 3 года 10 месяцев. 

При разработке ООП специальности 15.02.16 Технология машиностроения, Техникум 

определил её специфику с учетом направленности на удовлетворение потребностей рынка тру- 

да и работодателей, конкретизировал конечные результаты обучения в виде компетенций, 

умений и знаний, приобретаемого практического опыта. 

Конкретные виды деятельности, к которым готовится студент, соответствуют 

присваиваемой квалификации, определяют содержание ООП, разработанной совместно с 

работодателями. 

При формировании ООП Техникум использовал объем времени, отведенный на вариативную  
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часть учебных циклов ООП, увеличивая объем времени, отведенный на дисциплины и модули в 

соответствии с потребностями работодателей. 

В Техникуме созданы условия для обеспечения эффективной самостоятельной учебной 

работы студентов, которая представляет собой обязательную часть основной образовательной 

программы (выражаемую в часах), выполняемую студентом в процессе аудиторных занятий в 

соответствии с заданиями преподавателя. Результат самостоятельной работы контролируется 

преподавателем. Самостоятельная работа студентов обеспечена учебными, учебно- 

методическими и информационными материалами, включающими учебники, учебно- 

методические пособия, конспекты лекций и др. 

В целях реализации компетентностного, системного и деятельностного подходов в 

образовательном процессе используются традиционные активные и интерактивные формы 

проведения занятий (деловые игры, разбор конкретных практико-ориентированных или 

производственных ситуаций, методы проектирования, лекции-беседы, психологические и иные 

тренинги, групповые дискуссии) для формирования и развития общих и профессиональных 

компетенций студентов. 

Учебные занятия максимально активизируют познавательную деятельность студентов. 

На занятиях в процессе изучения нового материала используются мультимедийные 

презентации. Контроль знаний студентов осуществляется традиционным способом и с 

использованием электронных вариантов тестов. Также большое значение в разностороннем 

развитии личности студентов играет социокультурная среда Техникума. 

Основная образовательная программа, включающая в себя: рабочие программы учебных 

дисциплин и профессиональных модулей рассмотрены на заседании предметных (цикловых) 

комиссий; рекомендованы к использованию в образовательном процессе, рабочие программы 

по профессиональным модулям согласована с работодателями. 

В соответствии с ФГОС СПО обязательным разделом основной образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения является практика. Она 

представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, 

развитие компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

Реализация ООП предусматривает следующие виды практик: учебную и 

производственную. Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю 

специальности и преддипломной практики. Учебная практика и производственная практика по 

профилю специальности проводятся при освоении студентами профессиональных компетенций 

в рамках профессиональных модулей и реализуются концентрированно в несколько периодов. 

Техникумом определены цели и задачи, программы и формы отчетности по каждому виду 

практики. 

Учебная практика проводится преподавателями междисциплинарных курсов и 

мастерами производственного обучения в учебных лабораториях и мастерских Техникума, 

либо в организациях на основе договоров между организацией и Техникумом, а 

производственная и преддипломная практики – в организациях, направление деятельности 

которых соответствует профилю подготовки студентов, в соответствии с рабочими 

программами и согласно заключенным договорам. Практики дают возможность студентам 

закрепить полученные теоретические знания на практике, приобрести более глубокие 

практические навыки по направлению и профилю будущей профессиональной деятельности, 

способствуют комплексному формированию общих и профессиональных компетенций 

студентов. Организация практик осуществляется на базе предприятий, организаций и 
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учреждений города Полевской.  Аттестация по итогам производственной практики проводится 

с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих 

организаций. 

Преддипломная практика проводится в производственных подразделениях предприятий 

под руководством опытных специалистов. В результате студенты, кроме сбора материала для 

выполнения дипломного проекта, знакомятся с работой специалистов среднего звена в 

производственных условиях. 

Тематика курсовых проектов (работ) и дипломных проектов определяется совместно с 

потенциальными работодателями. 

Оценка качества освоения ООП включает текущий контроль успеваемости, 

промежуточную и государственную итоговую аттестацию студентов. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежуточной 

аттестации по каждой учебной дисциплине и профессиональному модулю доводятся до 

сведения студентов в течение первых двух месяцев от начала обучения. 

Текущий контроль является инструментом мониторинга успешности освоения 

программы, для корректировки её содержания в ходе реализации. Задания разработаны 

преподавателями, реализующими программы учебных дисциплин и профессиональных 

модулей самостоятельно. Контрольно-оценочные средства по профессиональным модулям 

согласовываются с работодателями. 

Контрольно-оценочные средства для промежуточной аттестации обеспечивают 

демонстрацию освоенности всех элементов программы СПО и достижение всех требований, 

заявленных в программе как результаты освоения программы. 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена 

и защиты дипломного проекта. 

 По завершению обучения по ООП выпускникам выдается диплом государственного 

образца. 
 

 

Раздел 3 Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям 

 

Наименование основных видов деятельности 

и профессиональных компетенций 
Квалификации 

ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию 

при разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производ- 

ства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

Техник-технолог, 

осваивается 

Наименование основных видов деятельности 

и профессиональных компетенций 
Квалификации 
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технологического процесса обработки деталей машин в машиностроитель- 

ном производстве 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент 

и оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготов- 

ления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проек- 

тирования 

 

ВД 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологиче- 

ского оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие про- 

граммы для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

Техник-технолог, 

осваивается 

ВД 3. Разработка и реализация технологических процессов в механо- 

сборочном производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с приме- 

нением конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, 

в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий машино- 

строительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям техно- 

логической документации, анализировать причины несоответствия изделий 

и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов ма- 

шиностроительного производства в соответствии с производственными за- 

дачами 

Техник-технолог, 

осваивается 

ВД 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем ме- 

таллорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

Техник-технолог, 

осваивается 

Наименование основных видов деятельности 

и профессиональных компетенций 
Квалификации 
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ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО  

ВД 5. Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчинен- 

ного персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производ- 

ству и реализации продукции машиностроительного производства, матери- 

ально-техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности жиз- 

недеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бе- 

режливого производства 

Техник-технолог, 

осваивается 

ВД 6. Выполнение работ профессии18809 Станочник широкого профиля: 

ПК 6.1 Обработка заготовок, деталей, изделий из различных материалов на 

металлорежущих станках 

ПК 6.2 Осуществлять наладку обслуживаемых станков 

ПК 6.3 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

конструкторской документации. 

Техник-технолог, 

осваивается 

 

 

Раздел 4 Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 

4.1. Общие компетенции 
 

 

Код 

компетенции 

Формулировка 

компетенции 
Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы ре- Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

 шения задач профессио- профессиональном  и/или  социальном  контексте; 

 нальной деятельности анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

 применительно к раз- составные части; определять этапы решения задачи; 

 личным контекстам выявлять и эффективно искать информацию, необ- 

  ходимую для решения задачи и/или проблемы; со- 

  ставлять план действия; определять необходимые 

  ресурсы; владеть актуальными методами работы в 

  профессиональной и смежных сферах; реализовы- 

  вать составленный план; оценивать результат и по- 

  следствия своих действий (самостоятельно или с 

  помощью наставника) 

  Знания: актуальный профессиональный и социаль- 

  ный контекст, в котором приходится работать и 
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  жить; основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте; алгоритмы выполне- 

ния работ в профессиональной и смежных обла- 

стях; методы работы в профессиональной и смеж- 

ных сферах; структуру плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач профес- 

сиональной деятельности 

ОК 02 Использовать  современ- Умения: определять задачи для поиска информа- 

 ные средства поиска, ции; определять необходимые источники информа- 

 анализа и интерпретации ции; планировать процесс поиска; структурировать 

 информации, и инфор- получаемую информацию; выделять наиболее зна- 

 мационные технологии чимое в перечне информации; оценивать практиче- 

 для выполнения задач скую значимость результатов поиска; оформлять 

 профессиональной дея- результаты поиска, применять средства информаци- 

 тельности онных технологий для решения профессиональных 

  задач; использовать современное программное 

  обеспечение;  использовать  различные  цифровые 

  средства для решения профессиональных задач 

  Знания: номенклатура информационных источни- 

  ков, применяемых в профессиональной деятельно- 

  сти; приемы структурирования информации; фор- 

  мат оформления результатов поиска информации, 

  современные средства и устройства информатиза- 

  ции; порядок их применения и программное обес- 

  печение в профессиональной деятельности, в том 

  числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать и реализо- Умения: определять актуальность нормативно- 

 вывать собственное про- правовой документации в профессиональной дея- 

 фессиональное и лич- тельности; применять современную научную про- 

 ностное развитие, пред- фессиональную терминологию; определять и вы- 

 принимательскую дея- страивать траектории профессионального развития 

 тельность в профессио- и самообразования; выявлять достоинства и недо- 

 нальной сфере, исполь- статки коммерческой идеи; презентовать идеи от- 

 зовать знания по финан- крытия собственного дела в профессиональной дея- 

 совой грамотности в раз- тельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать 

 личных  жизненных  си- размеры выплат по процентным ставкам кредитова- 

 туациях ния; определять инвестиционную привлекатель- 

  ность коммерческих идей в рамках профессиональ- 

  ной деятельности; презентовать бизнес-идею; опре- 

  делять источники финансирования 

  Знания: содержание актуальной нормативно- 

  правовой документации; современная научная и 

  профессиональная терминология; возможные тра- 

  ектории профессионального развития и самообра- 
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  зования; основы предпринимательской деятельно- 

сти; основы финансовой грамотности; правила раз- 

работки бизнес-планов; порядок выстраивания пре- 

зентации; кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно взаимодей- 

ствовать и работать в 

коллективе и команде 

Умения: организовывать работу коллектива и ко- 

манды; взаимодействовать с коллегами, руковод- 

ством, клиентами в ходе профессиональной дея- 

тельности 

Знания: психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности лично- 

сти; 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуника- 

цию на государственном 

языке Российской Феде- 

рации с учетом особен- 

ностей  социального  и 

культурного контекста 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформ- 

лять документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и по- 

строения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско- 

патриотическую пози- 

цию, демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих цен- 

ностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отно- 

шений, применять стан- 

дарты  антикоррупцион- 

ного поведения 

Умения: описывать значимость своей специально- 

сти; применять стандарты антикоррупционного по- 

ведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической по- 

зиции, общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного поведения и по- 

следствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохране- 

нию окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об из- 

менении климата, прин- 

ципы бережливого про- 

изводства, эффективно 

действовать  в  чрезвы- 

чайных ситуациях 

Умения: соблюдать нормы экологической безопас- 

ности; определять направления ресурсосбережения 

в рамках профессиональной деятельности по специ- 

альности, осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства; 

Знания: правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; основные 

ресурсы, задействованные в профессиональной дея- 

тельности; пути обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения и укреп- 

ления здоровья в процес- 

Умения: использовать физкультурно-оздоровитель- 

ную деятельность для укрепления здоровья, дости- 

жения жизненных и профессиональных целей; при- 

менять рациональные приемы двигательных функ- 
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 се профессиональной 

деятельности и поддер- 

жания необходимого 

уровня физической под- 

готовленности 

ций в профессиональной деятельности; пользовать- 

ся средствами профилактики перенапряжения, ха- 

рактерными для данной специальности 

Знания: роль физической культуры в общекуль- 

турном, профессиональном и социальном развитии 

человека; основы здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны риска фи- 

зического здоровья для специальности; средства 

профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться професси- 

ональной документацией 

на государственном и 

иностранном языках 

Умения: понимать общий смысл четко произнесен- 

ных высказываний на известные темы (профессио- 

нальные и бытовые), понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; участвовать в диалогах на 

знакомые общие и профессиональные темы; строить 

простые высказывания о себе и о своей профессио- 

нальной деятельности; кратко обосновывать и объ- 

яснять свои действия (текущие и планируемые); пи- 

сать простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы. 

Знания: правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы (бытовая и профес- 

сиональная лексика); лексический минимум, отно- 

сящийся к описанию предметов, средств и процес- 

сов профессиональной деятельности; особенности 

произношения; правила чтения текстов профессио- 

нальной направленности. 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

 

Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

ВД 1. 

Разработка технологиче- 

ских процессов изготов- 

ления деталей машин 

ПК 1.1. Использовать кон- 

структорскую и технологиче- 

скую документацию при раз- 

работке технологических 

процессов изготовления дета- 

лей машин 

практический опыт: применения 

конструкторской документации для 

проектирования технологических 

процессов изготовления деталей, 

разработки технических заданий на 

проектировании специальных тех- 

нологических приспособлений, ре- 

жущего и измерительного инстру- 

мента; 

умения: читать чертежи и требо- 

вания к деталям служебного назна- 

чения, анализировать технологич- 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  ность изделий, оформлять техниче- 

ское задание на конструирование 

нестандартных приспособлений, 

режущего  и  измерительного  ин- 

струмента; 

знания: виды конструкторской и 

технологической документации, 

требования к её оформлению, слу- 

жебное назначение и конструктив- 

но-технологические признаки де- 

талей, понятие технологического 

процесса и его составных элемен- 

тов; 

 ПК 1.2. Выбирать метод по- 

лучения заготовок с учетом 

условий производства 

практический опыт: выбора вида 

и методов получения заготовок с 

учетом условий производства; 

умения: определять виды и спосо- 

бы получения заготовок, оформ- 

лять чертежи заготовок для изго- 

товления деталей, определять тип 

производства; 

знания: виды и методы получения 

заготовок, порядок расчёта при- 

пусков на механическую обработ- 

ку; 

 ПК 1.3. Выбирать методы ме- 

ханической обработки и по- 

следовательность технологи- 

ческого процесса обработки 

деталей машин в машино- 

строительном производстве 

практический опыт: составления 

технологических маршрутов изго- 

товления деталей и проектирования 

технологических операций; 

умения: проектировать технологи- 

ческие операции, анализировать и 

выбирать схемы базирования, вы- 

бирать методы обработки поверх- 

ностей; 

знания: порядок расчёта припус- 

ков на механическую обработку и 

режимов резания, типовые техно- 

логические процессы изготовления 

деталей машин, основы автомати- 

зации технологических процессов 

и производств; 

 ПК 1.4. Выбирать схемы ба- 

зирования  заготовок,  обору- 

практический опыт: выбора спо- 

собов базирования и средств тех- 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

 дование, инструмент и 

оснастку для изготовления 

деталей машин 

нического оснащения процессов 

изготовления деталей машин; 

умения: выбирать технологическое 

оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режу- 

щий, мерительный и вспомогатель- 

ный инструмент; 

знания: классификация баз, назна- 

чение и правила  формирования 

комплектов технологических баз 

инструменты и инструментальные 

системы; классификация, назначе- 

ние и область применения режу- 

щих инструментов; классификация, 

назначение, область  применения 

металлорежущего и  аддитивного 

оборудования 

 ПК 1.5. Выполнять расчеты 

параметров механической об- 

работки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

практический опыт: выполнения 

расчетов параметров механической 

обработки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением си- 

стем автоматизированного проек- 

тирования 

умения: выполнять расчеты пара- 

метров механической обработки 

изготовления деталей машин, в т.ч. 

с применением систем автоматизи- 

рованного проектирования; 

знания: методики расчета межпе- 

реходных и межоперационных 

размеров, припусков и допусков, 

способы формообразования при 

обработке деталей резанием и с 

применением аддитивных методов, 

методика расчета режимов резания 

и норм времени на операции ме- 

таллорежущей обработки; 

 ПК 1.6. Разрабатывать техно- 

логическую документацию по 

изготовлению деталей машин, 

в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проек- 

тирования 

практический опыт: составления 

технологических маршрутов изго- 

товления деталей и проектирования 

технологических  операций  в ма- 

шиностроительном производстве; 

умения:  оформлять  технологиче- 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  скую документацию, использовать 

пакеты прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для разработ- 

ки конструкторской документации 

и проектирования технологических 

процессов механической обработки 

и аддитивного изготовления дета- 

лей; 

знания: основы цифрового произ- 

водства, основы автоматизации 

технологических процессов и про- 

изводств, системы автоматизиро- 

ванного проектирования техноло- 

гических процессов, принципы 

проектирования участков и цехов, 

требования единой системы клас- 

сификации и кодирования и единой 

системы технологической доку- 

ментации к оформлению техниче- 

ской документации для металлооб- 

рабатывающего и аддитивного 

производства, методику проекти- 

рования маршрутных и операцион- 

ных  металлообрабатывающих  и 

аддитивных технологий; 

ВД 2. Разработка и внед- 

рение управляющих про- 

грамм изготовления де- 

талей машин в машино- 

строительном производ- 

стве 

ПК 2.1. Разрабатывать вруч- 

ную управляющие программы 

для технологического обору- 

дования 

практический опыт: использова- 

ния базы программ для металлоре- 

жущего оборудования с числовым 

программным управлением, при- 

менения шаблонов типовых эле- 

ментов изготовляемых деталей для 

станков с числовым программным 

управлением; 

умения: использовать справочную, 

исходную технологическую и кон- 

структорскую документацию при 

написании управляющих про- 

грамм, заполнять формы сопрово- 

дительной документации, рассчи- 

тывать траекторию и эквидистанты 

инструментов, их исходные точки, 

контуры детали; 

знания: порядок разработки 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  управляющих программ вручную 

для металлорежущих станков и ад- 

дитивных установок, назначение 

условных знаков на панели управ- 

ления станка, коды и правила чте- 

ния программ; 

ПК 2.2. Разрабатывать с по- 

мощью CAD/CAM систем 

управляющие программы для 

технологического оборудова- 

ния 

практический опыт: разработки с 

помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их пере- 

нос на металлорежущее оборудо- 

вание, разработки и переноса мо- 

дели деталей из CAD/CAM систем 

при аддитивном способе их изго- 

товления; 

умения: выполнять расчеты режи- 

мов резания с помощью CAD/CAM 

систем, разрабатывать управляю- 

щие программы в CAD/CAM си- 

стемах для металлорежущих стан- 

ков и аддитивных установок, пере- 

носить управляющие программы на 

металлорежущие станки с число- 

вым программным управлением, 

переносить модели деталей из 

CAD/CAM  систем  в  аддитивном 

производстве; 

знания: виды современных 

CAD/CAM систем и основы работы 

в них, применение CAD/CAM си- 

стем в разработке управляющих 

программ для металлорежущих 

станков и аддитивных установок, 

порядок и правила написания 

управляющих    программ    в 

CAD/CAM системах; 

ПК 2.3. Осуществлять про- 

верку реализации и корректи- 

ровки управляющих про- 

грамм на технологическом 

оборудовании 

практический опыт: разработки 

предложений по корректировке и 

совершенствованию действующего 

технологического процесса, внед- 

рения управляющих программ в 

автоматизированное производство, 

контроля качества готовой продук- 

ции требованиям технологической 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  документации; 

умения: осуществлять сопровож- 

дение настройки и наладки станков 

с числовым программным управ- 

лением, производить сопровожде- 

ние корректировки управляющих 

программ на станках с числовым 

программным управлением, кор- 

ректировать режимы резания для 

оборудования с числовым про- 

граммным управлением, выполнять 

наблюдение за работой систем об- 

служиваемых станков по показани- 

ям цифровых табло и сигнальных 

ламп, проводить контроль качества 

изделий после осуществления 

наладки, подналадки и техническо- 

го обслуживания оборудования по 

изготовлению деталей машин, ана- 

лизировать и выявлять причины 

выпуска продукции несоответ- 

ствующего качества после прове- 

дения работ по наладке, подналад- 

ке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, вносить предложе- 

ния по улучшению качества дета- 

лей после наладки, подналадки и 

технического обслуживания ме- 

таллорежущего и аддитивного обо- 

рудования, контролировать каче- 

ство готовой продукции машино- 

строительного производства; 

знания: методы настройки и 

наладки станков с числовым про- 

граммным управлением, основы 

корректировки режимов резания по 

результатам обработки деталей на 

станке, мероприятия по улучше- 

нию качества деталей после налад- 

ки, подналадки и технического об- 

служивания  металлорежущего  и 

аддитивного  оборудования,  кон- 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  структивные особенности и прави- 

ла проверки на точность обслужи- 

ваемых станков различной кон- 

струкции, универсальных и специ- 

альных  приспособлений,  инстру- 

ментов; 

ВД 3. 

Разработка и реализация 

технологических процес- 

сов в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать техно- 

логический процесс сборки 

изделий с применением кон- 

структорской и технологиче- 

ской документации 

практический опыт: проведения 

анализа технических условий на 

изделия  и  проверки  сборочных 

единиц на технологичность; 

умения: анализировать техниче- 

ские условия на сборочные изде- 

лия, проверять сборочные единицы 

на технологичность при ручной 

механизированной сборке, поточ- 

но-механизированной и автомати- 

зированной сборке, применять кон- 

структорскую и технологическую 

документацию по сборке изделий 

при разработке технологических 

процессов сборки, разрабатывать 

технологические процессы сборки 

изделий в соответствии с требова- 

ниями технологической докумен- 

тации, рассчитывать показатели 

эффективности использования ос- 

новного и вспомогательного обо- 

рудования механосборочного про- 

изводства, учитывать особенности 

монтажа машин и агрегатов, опре- 

делять и выбирать виды и формы 

организации сборочного процесса, 

организовывать производственные 

и технологические процессы меха- 

носборочного производства; 

знания: служебное назначение 

сборочных единиц и технические 

требования к ним, порядок прове- 

дения анализа технических усло- 

вий на изделия, виды и правила 

применения конструкторской и 

технологической   документации 

при  разработке  технологического 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  процесса сборки изделий; 

ПК 3.2. Выбирать оборудова- 

ние, инструмент и оснастку 

для осуществления сборки 

изделий 

практический опыт: выбора ин- 

струментов, оснастки, основного 

оборудования, в т.ч подъёмно- 

транспортного для осуществления 

сборки изделий; 

умения: выбирать способы восста- 

новления и упрочнения изношен- 

ных деталей и нанесения защитно- 

го покрытия при разработке техно- 

логического процесса, выбирать 

приемы сборки узлов и механизмов 

для осуществления сборки, выби- 

рать сборочное оборудование, ин- 

струменты и оснастку, специаль- 

ные приспособления, применяемые 

в механосборочном производстве, 

выбирать подъёмно-транспортное 

оборудование  для  осуществления 

сборки изделий; 

знания: технологичность сбороч- 

ных единиц при ручной механизи- 

рованной сборке, поточно- 

механизированной и автоматизи- 

рованной сборке, правила и поря- 

док разработки технологического 

процесса сборки изделий, алгоритм 

сборки типовых изделий в цехах 

механосборочного производства, 

сборочное оборудование, инстру- 

менты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в 

механосборочном производстве, 

подъёмно-транспортное оборудо- 

вание и правила работы с ним, раз- 

работка технологических процес- 

сов и технологической документа- 

ции сборки изделий в соответствии 

с требованиями технологической 

документации, расчет количества 

оборудования, рабочих мест и чис- 

ленности персонала участков меха- 

носборочных цехов; 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

 ПК 3.3. Разрабатывать техно- 

логическую документацию по 

сборке изделий, в том числе с 

применением систем автома- 

тизированного проектирова- 

ния 

практический опыт: разработки 

технологических процессов и тех- 

нологической документации сбор- 

ки изделий в соответствии с требо- 

ваниями технологической доку- 

ментации, расчет количества обо- 

рудования, рабочих мест и числен- 

ности персонала участков механо- 

сборочных цехов; 

умения: использовать технологи- 

ческую документацию по сборке 

изделий машиностроительного 

производства, соблюдать требова- 

ния по внесению изменений в тех- 

нологический процесс по сборке 

изделий, применять системы авто- 

матизированного проектирования 

при разработке технологической 

документации по сборке изделий, 

проводить расчеты сборочных про- 

цессов, в т.ч. с применением си- 

стем автоматизированного проек- 

тирования, осуществлять техниче- 

ское нормирование сборочных ра- 

бот, рассчитывать количество обо- 

рудования, рабочих мест, произ- 

водственных  рабочих  механосбо- 

рочных цехов; 

знания: методы слесарной и меха- 

нической обработки деталей в со- 

ответствии с производственным 

заданием с соблюдением требова- 

ний охраны труда, виды и правила 

применения систем автоматизиро- 

ванного проектирования при раз- 

работке технологической докумен- 

тации сборки изделий, технологи- 

ческую документацию по сборке 

изделий машиностроительного 

производства, порядок проведения 

расчетов сборочных процессов, в 

т.ч. с применением систем автома- 

тизированного   проектирования, 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  структуру технически  обоснован- 

ных норм времени сборочного 

производства; 

ПК 3.4. Реализовывать техно- 

логический процесс сборки 

изделий машиностроительно- 

го производства 

практический опыт: технического 

нормировании сборочных работ, 

сборки изделий машиностроитель- 

ного производства на основе вы- 

бранного оборудования, инстру- 

ментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнения 

сборки и регулировки приспособ- 

лений, режущего и измерительного 

инструмента; 

умения: обеспечивать точность 

сборочных размерных цепей, осу- 

ществлять монтаж металлорежуще- 

го оборудования, выбирать спосо- 

бы и руководить выполнением та- 

келажных работ, осуществлять 

установку машин на фундаменты, 

проверять рабочие места на соот- 

ветствие требованиям, определяю- 

щим эффективное использование 

оборудования, соблюдать требова- 

ния техники безопасности на меха- 

носборочном производстве; 

знания: правила разработки спе- 

цификации участка 

ПК 3.5. Контролировать соот- 

ветствие качества сборки тре- 

бованиям технологической 

документации, анализировать 

причины несоответствия из- 

делий и выпуска продукции 

низкого качества, участвовать 

в мероприятиях по их преду- 

преждению и устранению 

практический опыт: контроля ка- 

чества готовой продукции механо- 

сборочного производства, проведе- 

ния испытаний собираемых и со- 

бранных узлов и агрегатов на спе- 

циальных стендах, предупреждения, 

выявления и устранения дефектов 

собранных узлов и агрегатов; 

умения: контролировать качество 

сборочных изделий в соответствии 

с требованиями технической доку- 

ментации, предупреждать и устра- 

нять несоответствие изделий тре- 

бованиям  нормативных  докумен- 

тов,  выявлять  причины  выпуска 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  сборочных единиц низкого каче- 

ства, обеспечивать требования 

нормативной документации к каче- 

ству сборочных единиц, опреде- 

лять износ сборочных изделий, вы- 

являть скрытые дефекты изделий; 

знания: причины и способы пре- 

дупреждения несоответствия сбо- 

рочных единиц требованиям нор- 

мативной документации, причины 

выпуска сборочных единиц низко- 

го качества, основы контроля каче- 

ства сборочных изделий и методы 

контроля скрытых дефектов, тре- 

бования нормативной документа- 

ции к качеству сборочных единиц и 

способы проверки качества сборки; 

ПК 3.6. Разрабатывать плани- 

ровки участков механосбо- 

рочных цехов машинострои- 

тельного производства в со- 

ответствии с производствен- 

ными задачами 

практический  опыт:  разработки 

планировок цехов; 

умения: выбирать транспортные 

средства для сборочных участков, 

размещать оборудование в соответ- 

ствии с принятой схемой сборки, 

осуществлять организацию, скла- 

дирование и хранение комплекту- 

ющих деталей, вспомогательных 

материалов, мест отдела техниче- 

ского контроля и собранных изде- 

лий, разрабатывать спецификации 

участков; 

знания: принципы проектирования 

сборочных участков и цехов, ком- 

поновку и состав сборочных участ- 

ков, размещение оборудования в 

соответствии с принятой схемой 

сборки, методы организации, скла- 

дирования и хранения комплекту- 

ющих деталей, вспомогательных 

материалов, места отдела техниче- 

ского контроля и собранных изде- 

лий; 

ВД 4. Организация кон- 

троля, наладки и техни- 

ПК  4.1.  Осуществлять  диа- 

гностику неисправностей и 

практический  опыт:  диагности- 

рования технического состояния 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

ческого обслуживания 

оборудования машино- 

строительного производ- 

ства. 

отказов систем металлорежу- 

щего и аддитивного произ- 

водственного оборудования 

эксплуатируемого металлорежуще- 

го и аддитивного оборудования, 

определения отклонений от техни- 

ческих параметров работы обору- 

дования  металлообрабатывающих 

и аддитивных производств; 

умения: осуществлять оценку ра- 

ботоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежуще- 

го оборудования, оценивать точ- 

ность функционирования металло- 

режущего оборудования на техно- 

логических позициях производ- 

ственных участков, контрольно- 

измерительный инструмент и при- 

способления, применяемые для 

обеспечения точности функциони- 

рования металлорежущего и адди- 

тивного оборудования; 

знания: причины отклонений фор- 

мообразования в технической до- 

кументации на эксплуатацию ме- 

таллорежущего и аддитивного обо- 

рудования, виды контроля работы 

металлорежущего  и  аддитивного 

оборудования; 

ПК 4.2. Организовывать рабо- 

ты по устранению неполадок, 

отказов 

практический опыт: организации 

работ по устранению неисправно- 

сти функционирования оборудова- 

ния на технологических позициях 

производственных участков, выве- 

дения узлов и элементов металлор- 

ежущего и аддитивного оборудо- 

вания в ремонт; 

умения: обеспечивать безопас- 

ность работ по наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию ме- 

таллорежущего и аддитивного обо- 

рудования; 

знания: нормы охраны труда и бе- 

режливого производства, в том чис- 

ле с использованием SCADA систем; 

ПК 4.3. Планировать работы практический опыт: регулировки 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

 по наладке и подналадке ме- 

таллорежущего и аддитивного 

оборудования 

режимов работы эксплуатируемого 

оборудования; 

умения: выполнять расчеты, свя- 

занные с наладкой работы металл- 

орежущего и аддитивного обору- 

дования; 

знания: правила выполнения рас- 

четов, связанных с наладкой рабо- 

ты металлорежущего и аддитивно- 

го оборудования, методы наладки 

оборудования; 

ПК 4.4. Организовывать ре- 

сурсное обеспечение работ по 

наладке 

практический опыт: организации 

подготовки заявок, приобретения, 

доставки, складирования и хране- 

ния расходных материалов; 

умения: рассчитывать энергетиче- 

ские, информационные и матери- 

ально-технические ресурсы в соот- 

ветствии с производственными за- 

дачами; 

знания: основные режимы работы 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования, требования к обес- 

печению; 

ПК 4.5. Контролировать каче- 

ство работ по наладке и тех- 

ническому обслуживанию 

практический опыт: оформления 

технической документации на про- 

ведение контроля, наладки, под- 

наладки и технического обслужи- 

вания оборудования, проведения 

контроля качества наладки и тех- 

нического обслуживания оборудо- 

вания; 

умения: выполнять расчеты, свя- 

занные с наладкой работы металл- 

орежущего и аддитивного обору- 

дования, оценивать точность функ- 

ционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных участ- 

ков; 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  знания: объемы технического об- 

служивания и периодичность про- 

ведения наладочных работ металл- 

орежущего и аддитивного обору- 

дования, средства контроля каче- 

ства работ по, порядок работ по 

наладке и техобслуживанию; 

ВД 5. Организация работ 

по реализации техноло- 

гических процессов в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 5.1 Планировать и осу- 

ществлять управление дея- 

тельностью подчиненного 

персонала 

практический опыт: планирова- 

ния и нормирования работ маши- 

ностроительных цехов, постановки 

производственных задач персона- 

лу, осуществляющему наладку 

станков и оборудования в металло- 

обработке, применения технологий 

эффективных коммуникаций в 

управлении деятельностью подчи- 

ненного персонал, мотивации, обу- 

чении, решении конфликтных си- 

туаций; 

умения: организации производ- 

ственного процесса, позволяющего 

увеличить производительность 

труда, определять потребность в 

персонале для организации произ- 

водственных процессов; 

знания: основы производственного 

менеджмента, методы эффективно- 

го управления деятельностью 

структурного подразделения, осно- 

вы планирования и нормирования 

работ машиностроительных цехов, 

методику расчета показателей эф- 

фективности использования основ- 

ного и вспомогательного оборудо- 

вания машиностроительного про- 

изводства, 

ПК 5.2. Сопровождать подго- 

товку финансовых докумен- 

тов по производству и реали- 

зации продукции машино- 

строительного производства, 

материально-техническому 

обеспечению   деятельности 

практический опыт: подготовки и 

корректировки финансовых доку- 

ментов по производству и реализа- 

ции продукции машиностроитель- 

ного производства; 

умения: оценивать наличие и по- 

требность в материальных ресурсах 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

 подразделения для обеспечения производственных 

задач, формировать рабочие зада- 

ния и инструкции к ним в соответ- 

ствии с производственными зада- 

чами, рассчитывать энергетиче- 

ские, информационные и матери- 

ально-технические ресурсы в соот- 

ветствии с производственными за- 

дачами; 

знания: основы ресурсного обес- 

печения деятельности структурно- 

го подразделения, основы граждан- 

ского, административного, трудо- 

вого и налогового законодатель- 

ства в части регулирования дея- 

тельности структурного подразде- 

ления, виды финансовых докумен- 

тов и правила работы с ними при 

производстве и реализации про- 

дукции машиностроительного про- 

изводства, виды автоматизирован- 

ных систем управления и учета, 

правила работы с ними, стандарты 

антикоррупционного поведения; 

ПК 5.3. Контролировать каче- 

ство продукции, выявлять, 

анализировать и устранять 

причины выпуска продукции 

низкого качества 

практический опыт: контроля ка- 

чества продукции требованиям 

нормативной документации, анали- 

за причин разработки, реализации 

и улучшения процессов системы 

менеджмента качества структурно- 

го подразделения, разработки 

предложений по корректировке и 

совершенствованию действующего 

технологического процесса; 

умения: принимать оперативные 

меры при выявлении отклонений 

от заданных параметров планового 

задания при его выполнении пер- 

соналом структурного подразделе- 

ния, определять потребность в раз- 

витии профессиональных компе- 

тенций  подчиненного  персонала 

для  решения  производственных 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  задач; 

знания: факторы, оказывающие 

воздействие на эффективность по- 

казателей ресурсосбережения, ме- 

тоды оценки эффективности ис- 

пользования  ресурсосберегающих 

технологий; 

ПК 5.4. Реализовывать техно- 

логические процессы в маши- 

ностроительном производстве 

с соблюдением требований 

охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принци- 

пов и методов бережливого 

производства 

практический опыт: определения 

факторов, оказывающих воздей- 

ствие на эффективность показате- 

лей ресурсосбережения, реализа- 

ции методов ресурсосбережения на 

предприятиях машиностроения, 

обеспечения производства выпол- 

няемых работ с соблюдением норм 

и правил охраны труда, защиты 

жизни и сохранения здоровья чело- 

века, охраны окружающей среды, 

применения методов бережливого 

производства; 

умения: организовывать рабочие 

места в соответствии с требовани- 

ями охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с 

производственными задачами, раз- 

рабатывать предложения на осно- 

вании анализа организации передо- 

вых производств по оптимизации 

деятельности структурного подраз- 

деления; 

знания: правила и нормы, обеспе- 

чивающие защиту жизни и сохра- 

нение здоровья человека, управле- 

ние безопасностью жизнедеятель- 

ности на предприятии, эффектив- 

ные мероприятия по охране окру- 

жающей  среды,  применяемые  в 

машиностроении; 

Выполнение работ про- 

фессии18809 Станочник 

широкого профиля: 

ПК 6.1 Обработка заготовок, 

деталей, изделий из различ- 

ных материалов на металлор- 

ежущих станках 

ПК 6.2 Осуществлять наладку 

иметь практический опыт: ана- 

лиза исходных данных для прове- 

дения обработки; подготовки и об- 

служивания  рабочего  места  для 

проведения обработки; выполнения 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

 обслуживаемых станков 

ПК 6.3 Проводить контроль 

соответствия качества деталей 

требованиям конструкторской 

документации. 

обработки заготовок и деталей на 

металлорежущих станках с точно- 

стью размеров по 16-11 квалитету, 

на станках с программным управ- 

лением; проведения контроля каче- 

ства обработки; 

умения: читать и применять тех- 

ническую документацию при вы- 

полнении работ; выполнять расчё- 

ты величин предельных размеров и 

допуска по данным чертежа (эски- 

за); выбирать, подготавливать к ра- 

боте и использовать универсальные 

приспособления, режущий и кон- 

трольно-измерительный инстру- 

мент; производить текущую под- 

наладку металлорежущих станков 

и станков с программным управле- 

нием; определять и устанавливать 

оптимальные режимы обработки; 

производить измерения обработан- 

ных поверхностей универсальными 

измерительными инструментами; 

соблюдать правила по охране тру- 

да, пожарной и промышленной 

безопасности при проведении ра- 

бот; поддерживать состояние рабо- 

чего места в соответствии с требо- 

ваниями охраны труда, пожарной 

безопасности и правилами органи- 

зации рабочего мета станочника; 

знания: требования к планировке и 

оснащению рабочего места станоч- 

ника; допуски и посадки, квалите- 

ты и параметры шероховатости в 

пределах выполняемых работ; по- 

рядок ежесменного технического 

обслуживания станка; правила чте- 

ния технической документации; 

устройство, назначение, правила и 

условия применения универсаль- 

ных приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 
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Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

  устройство, назначение, правила 

применения металлорежущих 

станков и станков с программным 

управлением; порядок текущей 

подналадки металлорежущих стан- 

ков и станков с программным 

управлением; правила, последова- 

тельность и способы обработки за- 

готовок и простых деталей на ме- 

таллорежущих станках и на стан- 

ках с программным управлением; 

правила и последовательность про- 

ведения измерений; основные виды 

и причины брака, способы его пре- 

дупреждения и устранения; прави- 

ла по охране труда, пожарной и 

промышленной безопасности при 

ведении работ. 

 

 

Раздел 5 Структура образовательной программы 

 

5.1 Учебный план 

 

В учебном плане указываются элементы учебного процесса, время в неделях, объем 

образовательной нагрузки, курс обучения, распределение часов по учебным предметам, курсам, 

дисциплинам (модулям). 

Учебный план определяет следующие характеристики ООП по специальности: 

- объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по семестрам; 

- перечень учебных предметов, дисциплин, профессиональных модулей и их 

составных элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной практик); 

- последовательность изучения учебных предметов, дисциплин и профессиональных 

модулей; 

- виды учебных занятий и объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий; 

- распределение по годам обучения и семестрам различных форм промежуточной 

аттестации; 

- формы государственной итоговой аттестации, объемы времени, отведенные на 

подготовку и защиту дипломного проекта и демонстрационного экзамена в рамках ГИА; 

- объем каникул по годам обучения. 

Объем образовательной нагрузки при очной форме обучения составляет 36 академических 

часов в неделю. 

Обязательная аудиторная нагрузка включает теоретические занятия (лекции, уроки), 

лабораторные работы, практические занятия, включая семинары и выполнение курсовых 

проектов (работ), самостоятельную учебную работу студентов. 
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ООП специальности 15.02.16 Технология машиностроений включает изучение следующих 

учебных циклов: 

- общеобразовательный цикл; 

- общий гуманитарный и социально-экономический (ОГСЭ); 

- общепрофессиональный (ОП) 

- профессиональный (П); 

и разделов: 

- учебная практика (УП); 

- производственная практика (по профилю специальности) (ППС); 

- преддипломная практика (ПДП) 

- государственная итоговая аттестация (ГИА). 

Обязательная часть ООП по циклам составляет 70% от общего объема времени, отведенного 

на их освоение. Вариативная часть (30%) дает возможность расширения и (или) углубления 

подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных 

компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности 

выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями 

продолжения образования. 

Вариативная часть основной образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения в объеме 1296 часов использована на увеличение объема времени, 

отведенного на циклы и профессиональные модули обязательной части ООП. 

 

 

Индекс 

цикла 

 

Наименование циклов 

Кол-во часов 

вариативной 

части 

ООП 

ОП.00 Основы предпринимательства и трудоустройства на работу 108 

 

П.00 

ПМ.06 Выполнение работ по профессии 18809 Станочник 
широкого профиля 

668 

Преддипломная практика 144 

Всего 920 

 

Оставшиеся 376 часов вариативной части направлены на углубленное изучение учебных 

дисциплин, циклов и формирования элементов общих и профессиональных компетенций. 

Общепрофессиональный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин (ОП). 

Профессиональный цикл состоит из профессиональных модулей (ПМ) в соответствии с 

основными видами деятельности. В состав каждого ПМ входят один или несколько 

междисциплинарных курсов. При освоении студентами профессиональных модулей проводятся 

учебная практика и производственная практика. 

Освоение общепрофессионального цикла ООП предусматривает изучение дисциплины 

«Безопасность жизнедеятельности» в объеме 68 академических часов, из них на освоение основ 

военной службы 70 % от общего объема времени, отведенного на дисциплину. 

Практикоориентированность ООП в целом составляет 65,8 %. 

Учебный процесс организован в режиме шестидневной учебной недели, занятия 

группируются парами. 

Учебный план ООП по специальности представлен на сайте Техникума. 
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5.2 Календарный учебный график 

 

В календарном учебном графике указывается последовательность реализации 

ООП специальности 15.02.16 Технология машиностроения по годам, включая 

теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговую аттестации, каникулы. 

Календарный учебный график представлен на сайте Техникума. 

 

5.3 Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО 

направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и 

компетенций по профилю образовательной программы путем расширения 

компонентов (частей) образовательной программы, предусматривающих 

моделирование реальных условий или смоделированных производственных 

процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочих местах предприятия, при проведении 

практических и лабораторных занятий, всех видов; 

− включает в себя отдельные темы лекционного типа, семинары, которые 

предусматривают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки 

осуществляется на 1 и курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные 

модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной 

программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и 

структурных подразделениях образовательной организации, а также в специально 

оборудованных помещениях (на рабочих местах) предприятия -работодателя, на 

основании договора о практической подготовке обучающихся. 

Элементы практической подготовки: 

Код 

специальности 

(профессии) 

Компонент образовательной 

программы 

Курс 

 

Количество/ 

ФИО 

обучающихся 

 

Сроки практической 

подготовки 

Начало 

 

 

Окончание 

 

 

15.02.16 

Технология 

машиностроения 

 

ПМ 01. Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин-учебная и производственная 

практика 

ПМ 02. Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном 

производстве -учебная и 

производственная практика 

ПМ 03. Разработка и реализация 

технологических процессов в механо- 

сборочном производстве-учебная и 

производственная практика 

ПМ 04.Организация контроля, 

наладки и технического 

2-3 25 В 

соответствии 

с графиком 

учебного 

процесса 

В 

соответствии 

с графиком 

учебного 

процесса 



33 
 

обслуживания оборудования 

машиностроительного производства-

учебная и производственная практика 

ПМ 05. Организация работ по 

реализации технологических процессов 

в машиностроительном производстве -

учебная и производственная практика 

Преддипломная практика 

 

Профильная организация: 

Акционерное общество «Уралгидромедь» 

Юридический адрес: 623380, Свердловская область, Город Полевской, Западный 

промышленный район, дом: ЗД. 2/2; 

Тел.: 8(34350) 4-00-88 

Договор № 5 от 19 марта 2026 года 

 

Помещение профильной  

организации 

 

Адрес местонахождения 

Отдел главного механика 623380, Свердловская область, Город Полевской, 

Западный промышленный район, дом: ЗД. 2/2; 

 

 

Раздел 6 Условия реализации образовательной программы 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение 

образовательной программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому 

обеспечению реализации образовательной программы установлены в 

соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, 

используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих 

программах дисциплин (модулей). 

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 

предусмотренных образовательной программой размещен в Приложении 3. 

6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень 

необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения представлен в Приложении 3. 

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных 

технологий 

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем 

месте на базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых 

технологий. 

При реализации образовательной программы применяются электронное 

обучение и дистанционные образовательные технологии (перечислить наименование 

дисциплин, МДК или ПМ). 

Не допускается реализация образовательной программы с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий. 

Техникум располагает материально-технической базой по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения, обеспечивающей проведение всех видов 
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дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторных и практических 

работ обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей 

действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам. 

 

6.1 Кадровые условия реализации образовательной программы 

 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к 

реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в 

том числе из числа руководителей и работников организаций, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, 

имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы, раз в три года проходят стажировки в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, с целью 

расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников, обеспечивающих освоение студентами 

профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в 

организациях, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, 

реализующих образовательную программу, составляет не менее 25 процентов. 

 

6.2 Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы 

 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляется в соответствии с Методикой определения 

нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных 

программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и 

укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 

27 ноября 2015 г. № АП- 114/18вн. 

 Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 

Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 

«О мероприятиях по реализации государственной социальной политики». 
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Раздел 7 Формирование фондов оценочных средств для 

проведения государственной итоговой аттестации и 

организация оценочных процедур по программе 

 

Государственная итоговая аттестация по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты 

дипломного проекта. 

Дипломный проект выполняется на основе материала, собранного студентом в 

период прохождения преддипломной практики с использованием технической 

документации по соответствующему производству. В пояснительной записке к 

дипломному проекту в краткой и четкой форме должен быть раскрыт творческий 

замысел проекта, принятые методы расчета и сами расчеты, их анализ и выводы по 

ним, технико-экономическое сравнение существующего и предлагаемого вариантов. 

Текстовая часть проекта должна сопровождаться иллюстрациями, графиками, 

эскизами, диаграммами, схемами. К дипломному проекту могут прилагаться рас- четно-

графические, программные продукты, рабочие макеты и другой материал, 

разработанный студентом. 

Для проведения демонстрационного экзамена по специальности в Техникуме 

созданы фонды оценочных средств, представляющие собой совокупность заданий, их 

спецификаций, технических описаний оцениваемых компетенций, критериев и 

инструментов оценивания, обеспечивающих в целом оценку результатов выполнения 

заданий демонстрационного экзамена. 

Процедура выполнения заданий демонстрационного экзамена и их оценки 

проходит на площадках, материально-техническая база которых соответствует 

предъявляемым требованиям. Оценка результатов выполнения заданий 

демонстрационного экзамена осуществляется преподавателями Техникума и 

представителями работодателя, имеющими подтверждение о праве проведения 

демонстрационного экзамена. 

 

Раздел 8 Разработчики основной образовательной программы 

Организация разработчик: государственное автономное профессиональное 

образовательное учреждение Свердловской области «Полевской многопрофильный техникум им. 

В.И. Назарова»» 

 


